
綱
車
の
軸
受
の

劣
化
及
び
損
傷

並
び
に
給
油
の

状
況

運
転
状
態
に
お
い
て
目

視
、
触
診
及
び
聴
診
に
よ

り
確
認
す
る
。

回
転
時
に
異
常
音
、
異
常

な
発
熱
若
し
く
は
異
常
な

振
動
が
あ
る
こ
と
又
は
給

油
が
適
切
で
な
い
こ
と
。

綱
車
の
取
付
け

の
状
況

取
付
部
を
目
視
に
よ
り
確

認
す
る
と
と
も
に
、
テ
ス

ト
ハ
ン
マ
ー
に
よ
る
打
検

又
は
目
視
に
よ
る
緩
み
確

認
マ
ー
ク
の
位
置
の
確
認

そ
の
他
ナ
ッ
ト
の
緩
み
を

確
認
で
き
る
方
法
に
よ
り

確
認
す
る
。

取
付
け
が
堅
固
で
な
い
こ

と
。

七ガ
イ
ド
シ
ュ
ー
及
び
ガ
イ
ド
ロ
ー
ラ
ー
そ
の
他
こ
れ
に
類
す
る
も
の
（
以
下
「
ガ
イ
ド
シ
ュ
ー
等
」
と
い
う
。）

^

ガ
イ
ド
シ
ュ
ー
等

（
ガ
イ
ド
ロ
ー

ラ
ー
を
除
く
。）

取
付
け
の
状
況

テ
ス
ト
ハ
ン
マ
ー
に
よ
る

打
検
又
は
目
視
に
よ
る
緩

み
確
認
マ
ー
ク
の
位
置
の

確
認
そ
の
他
ナ
ッ
ト
の
緩

み
を
確
認
で
き
る
方
法
に

よ
り
確
認
す
る
。

ナ
ッ
ト
に
緩
み
が
あ
る
こ

と
。

摩
耗
の
状
況

目
視
、
聴
診
及
び
触
診
に

よ
り
確
認
す
る
。

し
ゅ
う
動
部
の
摩
耗
に
よ

り
運
転
上
支
障
を
き
た
す

お
そ
れ
が
あ
る
こ
と
。

_

ガ
イ
ド
ロ
ー
ラ
ー

ガ
イ
ド
ロ
ー

ラ
ー
の
取
付
け

及
び
給
油
の
状

況

運
転
状
態
に
お
い
て
心
ず

れ
を
目
視
に
よ
り
確
認
す

る
と
と
も
に
、
軸
受
部
の

給
油
状
況
を
聴
診
に
よ
り

確
認
す
る
。

回
転
時
に
異
常
音
、
異
常

な
発
熱
若
し
く
は
異
常
な

振
動
が
あ
る
こ
と
又
は
給

油
が
適
切
で
な
い
こ
と
。

軸
受
の
劣
化
及

び
損
傷
の
状
況

運
転
状
態
に
お
い
て
目

視
、
触
診
及
び
聴
診
に
よ

り
確
認
す
る
。

回
転
時
に
異
常
音
、
異
常

な
発
熱
又
は
異
常
な
振
動

が
あ
る
こ
と
。

ガ
イ
ド
ロ
ー

ラ
ー
の
摩
耗
の

状
況

車
輪
の
径
を
測
定
す
る
。

イ

摩
耗
が
是
正
が
必
要

な
状
態
と
し
て
製
造
者

が
定
め
る
基
準
値
（
製

造
者
が
指
定
し
て
い
な

い
場
合
に
あ
っ
て
は
、

鋼
製
車
輪
に
お
い
て
は

設
置
時
の
直
径
の
二
・

五
パ
ー
セ
ン
ト
又
は
六

ミ
リ
メ
ー
ト
ル
の
う
ち

い
ず
れ
か
小
さ
い
値
、

ウ
レ
タ
ン
等
に
よ
り
ラ

イ
ニ
ン
グ
さ
れ
た
車
輪

に
お
い
て
は
設
置
時
の

厚
み
の
二
十
五
パ
ー
セ

ン
ト
又
は
五
ミ
リ
メ
ー

ト
ル
の
う
ち
い
ず
れ
か

小
さ
い
値
）
を
超
え
て

い
る
こ
と
。

ガ
イ
ド
ロ
ー

ラ
ー
の
表
面
の

劣
化
及
び
損
傷

の
状
況

目
視
に
よ
り
確
認
す
る
。

運
転
上
支
障
を
き
た
す
お

そ
れ
が
あ
る
傷
、
剥
離
又

は
偏
摩
耗
が
あ
る
こ
と
。

空
気
入
り
タ
イ

ヤ
の
空
気
圧
及

び
溝
深
さ
の
状

況

空
気
圧
及
び
溝
深
さ
を
測

定
す
る
。

空
気
圧
が
適
正
な
状
態
と

し
て
製
造
者
が
定
め
る
基

準
値
（
製
造
者
が
指
定
し

て
い
な
い
場
合
に
あ
っ
て

は
、
三
百
五
十
キ
ロ
パ
ス

カ
ル
）
の
九
十
パ
ー
セ
ン

ト
未
満
で
あ
る
こ
と
又
は

溝
深
さ
が
設
置
時
の
溝
深

さ
の
二
十
五
パ
ー
セ
ン
ト

未
満
で
あ
る
こ
と
。

ガ
イ
ド
ロ
ー

ラ
ー
の
取
付
金

具
及
び
取
付
ボ

ル
ト
の
劣
化
及

び
損
傷
の
状
況

目
視
に
よ
り
確
認
す
る
。

き
裂
又
は
破
損
が
あ
る
こ

と
。

車
軸
の
劣
化
及

び
損
傷
の
状
況

目
視
に
よ
り
確
認
す
る
。

き
裂
又
は
著
し
い
摩
耗
が

あ
る
こ
と
。

`

ガ
イ
ド
レ
ー
ル
及

び
レ
ー
ル
ブ
ラ

ケ
ッ
ト

取
付
け
の
状
況

テ
ス
ト
ハ
ン
マ
ー
に
よ
る

打
検
又
は
目
視
に
よ
る
緩

み
確
認
マ
ー
ク
の
位
置
の

確
認
そ
の
他
ナ
ッ
ト
の
緩

み
を
確
認
で
き
る
方
法
に

よ
り
確
認
す
る
。

ナ
ッ
ト
に
緩
み
が
あ
る
こ

と
。

ロ

摩
耗
が
是
正
が
必
要

な
状
態
と
し
て
製
造
者

が
定
め
る
基
準
値
（
製

造
者
が
指
定
し
て
い
な

い
場
合
に
あ
っ
て
は
、

鋼
製
車
輪
に
お
い
て
は

設
置
時
の
直
径
の
二
・

五
パ
ー
セ
ン
ト
又
は
六

ミ
リ
メ
ー
ト
ル
の
う
ち

い
ず
れ
か
小
さ
い
値
、

ウ
レ
タ
ン
等
に
よ
り
ラ

イ
ニ
ン
グ
さ
れ
た
車
輪

に
お
い
て
は
設
置
時
の

厚
み
の
二
十
五
パ
ー
セ

ン
ト
又
は
五
ミ
リ
メ
ー

ト
ル
の
う
ち
い
ず
れ
か

小
さ
い
値
）
の
九
十

パ
ー
セ
ン
ト
を
超
え
て

い
る
こ
と
。

平成™˜年 月™Ÿ日 月曜日 (号外第™—œ号)官 報

別
表
六
`

の
項
®
欄
中
「
も
の
。」を
「
も
の
」
に
改
め
、「
隙
間
ゲ
ー
ジ
等
に
よ
り
」
を
削
り
、
同
項
ª
欄
中
「
二
百

分
の
一
。」を
「
二
百
分
の
一
」
に
改
め
、
同
a

の
項
®
欄
中
「
ノ
ギ
ス
等
に
よ
り
」、「
エ
ア
ゲ
ー
ジ
等
に
よ
り
」
及
び

「
隙
間
ゲ
ー
ジ
等
に
よ
り
」
を
削
り
、「
も
の
。」を
「
も
の
」
に
改
め
、
同
項
ª
欄
中
「
小
さ
い
値
。」を
「
小
さ
い
値
」

に
、「
キ
ロ
パ
ス
カ
ル
。」を
「
キ
ロ
パ
ス
カ
ル
」
に
、「
二
百
分
の
一
。」を
「
二
百
分
の
一
」
に
改
め
、
同
b

の
項
®
欄
中

「
作
動
状
況
」
を
「
作
動
の
状
況
」
に
改
め
、
同
c

の
項
®
欄
中
「
隙
間
ゲ
ー
ジ
等
に
よ
り
」を
削
り
、「
も
の
。」を「
も

の
」
に
改
め
、
同
項
ª
欄
中
「
二
百
分
の
一
。」を
「
二
百
分
の
一
」
に
改
め
、
同
表
六
の
次
に
次
の
よ
う
に
加
え
る
。
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