
（
削
る
）

三

充
塡
用
自
動
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
四

一
（
二
〇
二
四
）
附
属
書
及
び
日
本
産
業
規
格
Ｂ

七
六
〇
四

二
（
二
〇
二
一
）

（
削
る
）

四

コ
ン
ベ
ヤ
ス
ケ
ー
ル

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
六

一
（
二
〇
二
四
）
附
属
書
及
び
日
本
産
業
規
格
Ｂ

七
六
〇
六

二
（
二
〇
一
九
）

二

自
動
捕
捉
式
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
七
（
二
〇
二
六
）
附
属
書

五

自
動
捕
捉
式
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
七
（
二
〇
二
四
）
附
属
書

三

（
略
）

六

（
略
）

（
器
差
検
査
の
方
法
）

（
器
差
検
査
の
方
法
）

第
二
百
十
四
条

質
量
計
の
器
差
検
査
の
方
法
は
、
そ
れ
ぞ
れ
次
の
各
号
に
掲
げ
る
日
本
産
業
規
格
に
よ
る
。

第
二
百
十
四
条

質
量
計
の
器
差
検
査
の
方
法
は
、
そ
れ
ぞ
れ
次
の
各
号
に
掲
げ
る
日
本
産
業
規
格
に
よ
る
。

一

（
略
）

一

（
略
）

（
削
る
）

二

ホ
ッ
パ
ー
ス
ケ
ー
ル

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
三
（
二
〇
二
四
）
附
属
書

（
削
る
）

三

充
塡
用
自
動
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
四

一
（
二
〇
二
四
）
附
属
書
及
び
日
本
産
業
規
格
Ｂ

七
六
〇
四

二
（
二
〇
二
一
）

（
削
る
）

四

コ
ン
ベ
ヤ
ス
ケ
ー
ル

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
六

一
（
二
〇
二
四
）
附
属
書
及
び
日
本
産
業
規
格
Ｂ

七
六
〇
六

二
（
二
〇
一
九
）

二

自
動
捕
捉
式
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
七
（
二
〇
二
六
）
附
属
書

五

自
動
捕
捉
式
は
か
り

日
本
産
業
規
格
Ｂ
七
六
〇
七
（
二
〇
二
四
）
附
属
書

三

（
略
）

六

（
略
）

（
表
記
）

（
表
記
）

第
六
百
五
十
六
条

最
大
需
要
電
力
計
（
最
大
需
要
電
力
表
示
装
置
付
電
力
量
計
の
最
大
需
要
電
力
表
示
装
置
を

含
む
。
以
下
同
じ
。）の
表
記
事
項
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）
に
よ
る
。

第
六
百
五
十
六
条

最
大
需
要
電
力
計
（
最
大
需
要
電
力
表
示
装
置
付
電
力
量
計
の
最
大
需
要
電
力
表
示
装
置
を

含
む
。
以
下
同
じ
。）の
表
記
事
項
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）
に
よ
る
。

（
性
能
）

（
性
能
）

第
六
百
五
十
七
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）
に
よ
る
。

第
六
百
五
十
七
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）
に
よ
る
。

（
検
定
公
差
）

（
検
定
公
差
）

第
六
百
八
十
条

最
大
需
要
電
力
計
の
検
定
公
差
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）に
よ
る
。

第
六
百
八
十
条

最
大
需
要
電
力
計
の
検
定
公
差
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）に
よ
る
。

（
構
造
検
定
の
方
法
）

（
構
造
検
定
の
方
法
）

第
六
百
八
十
一
条

最
大
需
要
電
力
計
の
構
造
検
定
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二（
二
〇
二
六
）

に
よ
る
。

第
六
百
八
十
一
条

最
大
需
要
電
力
計
の
構
造
検
定
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二（
二
〇
一
七
）

に
よ
る
。

（
器
差
検
定
の
方
法
）

（
器
差
検
定
の
方
法
）

第
七
百
六
条

最
大
需
要
電
力
計
の
器
差
検
定
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）
に

よ
る
。

第
七
百
六
条

最
大
需
要
電
力
計
の
器
差
検
定
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）
に

よ
る
。

（
性
能
に
係
る
技
術
上
の
基
準
）

（
性
能
に
係
る
技
術
上
の
基
準
）

第
七
百
七
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
に
係
る
技
術
上
の
基
準
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇

二
六
）
に
よ
る
。

第
七
百
七
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
に
係
る
技
術
上
の
基
準
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇

一
七
）
に
よ
る
。

（
使
用
公
差
）

（
使
用
公
差
）

第
七
百
八
条

最
大
需
要
電
力
計
の
使
用
公
差
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）
に
よ
る
。

第
七
百
八
条

最
大
需
要
電
力
計
の
使
用
公
差
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）
に
よ
る
。

（
性
能
に
関
す
る
検
査
の
方
法
）

（
性
能
に
関
す
る
検
査
の
方
法
）

第
七
百
九
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
に
関
す
る
検
査
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇

二
六
）
に
よ
る
。

第
七
百
九
条

最
大
需
要
電
力
計
の
性
能
に
関
す
る
検
査
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇

一
七
）
に
よ
る
。

（
器
差
検
査
の
方
法
）

（
器
差
検
査
の
方
法
）

第
七
百
十
条

最
大
需
要
電
力
計
の
器
差
検
査
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
二
六
）
に

よ
る
。

第
七
百
十
条

最
大
需
要
電
力
計
の
器
差
検
査
の
方
法
は
、
日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
八
三

二
（
二
〇
一
七
）
に

よ
る
。

令和年月日 火曜日 (号外第号)官 報
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