
一
七
三
六

二
に
規
定
す

る
試
験
の
電
圧
を
発
生
さ

せ
る
こ
と
が
で
き
る
も
の

温
湿
度
試
験
装
置

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
一

一

二
、
Ｃ
一
二
一
六

二
、
Ｃ
一
二
七
一

二
及

び
Ｃ
一
二
七
二

二
に
規

定
す
る
温
度
特
性
、
高
温

乾
燥
の
影
響
、
低
温
の
影

響
、
高
温
高
湿
の
影
響
、

温
度
サ
イ
ク
ル
の
影
響
、

高
温
急
冷
の
影
響
、
パ
ッ

キ
ン
老
化
の
影
響
及
び
耐

久
性
の
試
験
が
で
き
る
も

の

温
度
試
験
装
置

温
度
零
下
十
度
か
ら
五
十

度
ま
で
の
範
囲
内
の
任
意

の
温
度
を
保
持
で
き
る
も

の

標
準
計
器
用
変
成

器

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
一

一

二
、
Ｃ
一
二
一
六

二
、
Ｃ
一
二
七
一

二
及

び
Ｃ
一
二
七
二

二
に
規

定
す
る
器
差
試
験
並
び
に

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
七
三

六

二
に
規
定
す
る
比
誤

差
及
び
位
相
角
の
測
定
を

行
う
た
め
、
日
本
産
業
規

格
Ｃ
一
七
三
一

一
及
び

Ｃ
一
七
三
一

二
に
規
定

す
る
確
度
階
級
が
〇
・
一

級
の
も
の
又
は
〇
・
二
級

の
も
の

標
準
計
器
用
変
成

器

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
七
三

一

一
及
び
Ｃ
一
七
三

一

二
に
規
定
す
る
確
度

階
級
が
〇
・
一
級
の
も
の

又
は
〇
・
二
級
の
も
の

変
成
器
試
験
装
置

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
二
一

一

二
、
Ｃ
一
二
一
六

二
、
Ｃ
一
二
七
一

二
及

び
Ｃ
一
二
七
二

二
に
規

定
す
る
器
差
試
験
並
び
に

日
本
産
業
規
格
Ｃ
一
七
三

六

二
に
規
定
す
る
比
誤

差
及
び
位
相
角
の
測
定
を

行
う
た
め
、
〇
・
〇
一

パ
ー
セ
ン
ト
の
精
度
で
比

変
成
器
試
験
装
置

〇
・
〇
一
パ
ー
セ
ン
ト
の

精
度
で
比
誤
差
を
測
定
で

き
る
も
の
で
あ
っ
て
、

〇
・
一
分
の
精
度
で
位
相

角
を
測
定
で
き
る
も
の
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