
数
値
制
御
彫
り
放
電
加
工
機
の
構
造
及

び
機
能

数
値
制
御
彫
り
放
電
加
工
機
の
構
造
及

び
機
能

（
略
）

（
略
）

ハ

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
法

ハ

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
法

放
電
加
工
の
原
理

（
新
設
）

放
電
加
工
機
の
種
類
、
機
能
及
び
用
途

（
新
設
）

放
電
加
工
に
よ
る
加
工
品
の
種
類
及
び

用
途

（
新
設
）

電
極
材
料
の
種
類
、
性
質
及
び
用
途

（
新
設
）

放
電
加
工
液
の
種
類
、
性
質
及
び
用
途

（
新
設
）

潤
滑
方
式

（
新
設
）

金
属
材
料
の
種
類
、
成
分
、
性
質
及
び

用
途

（
新
設
）

金
属
材
料
の
熱
処
理

（
新
設
）

材
料
試
験

（
新
設
）

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
機
の
構
造
及
び
機
能

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
機
の
構
造
及
び
機
能

（
略
）

（
略
）

ニ

レ
ー
ザ
ー
加
工
法

（
新
設
）

レ
ー
ザ
ー
加
工
の
原
理

レ
ー
ザ
ー
発
振
器
の
種
類

レ
ー
ザ
ー
加
工
機
の
種
類
、
機
能
及
び

用
途

レ
ー
ザ
ー
加
工
に
よ
る
加
工
品
の
種
類

及
び
用
途

ア
シ
ス
ト
ガ
ス
の
種
類
、
性
質
及
び
用

途集
光
光
学
系
の
種
類
、
性
質
及
び
用
途

材
料
の
種
類
、
成
分
、
性
質
及
び
用
途

金
属
材
料
の
熱
処
理

材
料
試
験

レ
ー
ザ
ー
加
工
機
の
構
造
及
び
機
能

レ
ー
ザ
ー
加
工
の
方
法

工
作
物
及
び
加
工
レ
ン
ズ
の
取
付
け
及

び
位
置
ぎ
め
の
方
法
並
び
に
使
用
す
る

ジ
グ
の
種
類

工
作
物
に
対
す
る
加
工
前
及
び
加
工
後

の
処
理

プ
ロ
グ
ラ
ミ
ン
グ

令和年月日 木曜日 (号外第号)官 報 
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