
明
治
二
十
五
年
三
月
三
十
一
日

第
三
種
郵
便
物
認
可

二

二
級
技
能
士
コ
ー
ス
の
短
期
課
程
の
普
通
職
業
訓
練
の
基
準

二

二
級
技
能
士
コ
ー
ス
の
短
期
課
程
の
普
通
職
業
訓
練
の
基
準

１
〜
７

（
略
）

１
〜
７

（
略
）

訓

練

科

教

科

訓
練
時
間
（
単

位
は
時
間
と
す

る
。）

面
接
指
導
時
間

（
単
位
は
時
間

と
す
る
。）

訓

練

科

教

科

訓
練
時
間
（
単

位
は
時
間
と
す

る
。）

面
接
指
導
時
間

（
単
位
は
時
間

と
す
る
。）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

非
接
触
除
去
加
工
科

（
略
）

（
略
）

放
電
加
工
科

（
略
）

（
略
）

非
接
触
除
去
加
工
一
般

放
電
加
工
一
般

（
略
）

（
略
）

（
削
る
）

材
料

（
略
）

（
略
）

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

（
略
）

（
略
）

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
法

ワ
イ
ヤ
放
電
加
工
法

レ
ー
ザ
ー
加
工
法

（
新
設
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

電
気
機
器
組
立
て
科

（
略
）

（
略
）

電
気
機
器
組
立
て
科

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

（
略
）

（
略
）

（
削
る
）

シ
ー
ケ
ン
ス
制
御
法

シ
ー
ケ
ン
ス
制
御
科

一
五
〇

二
一

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

（
新
設
）

シ
ー
ケ
ン
ス
制
御
組
立
て
一
般

電
気

製
図

機
械
工
作
法

材
料

関
係
法
規

安
全
衛
生

シ
ー
ケ
ン
ス
制
御
法

半
導
体
製
品
製
造
科

（
略
）

（
略
）

（
略
）

半
導
体
製
品
製
造
科

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

染
色
科

（
略
）

（
略
）

染
色
科

（
略
）

（
略
）

（
略
）

（
略
）

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

次
の
科
目
の
う
ち
必
要
と
す
る
も
の

（
略
）

（
略
）

（
削
る
）

型
紙
な
せ
ん
加
工
法

（
削
る
）

ス
ク
リ
ー
ン
な
せ
ん
加
工
法

（
略
）

（
略
）

令和年月日 木曜日 (号外第号)官 報 
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