
（
コ
ン
ビ
ナ
ー
ト
等
保
安
規
則
の
一
部
改
正
）

第
三
条

コ
ン
ビ
ナ
ー
ト
等
保
安
規
則
（
昭
和
六
十
一
年
通
商
産
業
省
令
第
八
十
八
号
）
の
一
部
を
次
の
よ
う
に
改
正
す
る
。

次
の
表
に
よ
り
、
改
正
前
欄
に
掲
げ
る
規
定
の
傍
線
（
下
線
を
含
む
。
以
下
こ
の
条
に
お
い
て
同
じ
。）を
付
し
た
部
分
は
、
こ
れ
に
順
次
対
応
す
る
改
正
後
欄
に
掲
げ
る
規
定
の
傍
線
を
付
し
た
部
分
の
よ
う
に
改
め
、
改
正
後
欄
に
二
重

傍
線
（
二
重
下
線
を
含
む
。
以
下
こ
の
条
に
お
い
て
同
じ
。）を
付
し
た
規
定
で
改
正
前
欄
に
こ
れ
に
対
応
す
る
も
の
を
掲
げ
て
い
な
い
も
の
は
、
こ
れ
を
加
え
、
改
正
前
欄
に
二
重
傍
線
を
付
し
た
規
定
で
改
正
後
欄
に
こ
れ
に
対
応
す
る
も

の
を
掲
げ
て
い
な
い
も
の
は
、
こ
れ
を
削
る
。

改

正

後

改

正

前

（
用
語
の
定
義
）

（
用
語
の
定
義
）

第
二
条

こ
の
規
則
に
お
い
て
次
の
各
号
に
掲
げ
る
用
語
の
意
義
は
、
そ
れ
ぞ
れ
当
該
各
号
に
定
め
る
と
こ
ろ
に

よ
る
。

第
二
条

こ
の
規
則
に
お
い
て
次
の
各
号
に
掲
げ
る
用
語
の
意
義
は
、
そ
れ
ぞ
れ
当
該
各
号
に
定
め
る
と
こ
ろ
に

よ
る
。

一
〜
八

﹇
略
﹈

一
〜
八

﹇
略
﹈

九

低
温
貯
槽

大
気
圧
に
お
け
る
沸
点
が
零
度
以
下
の
ガ
ス
を
温
度
零
度
以
下
又
は
当
該
ガ
ス
の
気
相
部
に

お
け
る
常
用
の
圧
力
（
通
常
の
使
用
状
態
に
お
い
て
、
当
該
設
備
等
に
作
用
す
る
圧
力
（
当
該
圧
力
が
変
動

す
る
場
合
に
あ
つ
て
は
、
そ
の
変
動
範
囲
の
う
ち
の
最
高
の
圧
力
）
で
あ
つ
て
、
ゲ
ー
ジ
圧
力
を
い
う
。
以

下
同
じ
。）が
〇
・
一
メ
ガ
パ
ス
カ
ル
以
下
の
液
体
の
状
態
で
貯
蔵
す
る
た
め
の
貯
槽
で
あ
つ
て
、
断
熱
材
で

被
覆
し
、
又
は
冷
凍
設
備
で
冷
却
す
る
こ
と
に
よ
り
貯
槽
内
の
ガ
ス
の
温
度
が
常
用
の
温
度
を
超
え
て
上
昇

し
な
い
よ
う
な
措
置
を
講
じ
て
あ
る
も
の

九

可
燃
性
ガ
ス
低
温
貯
槽

可
燃
性
ガ
ス
で
あ
つ
て
大
気
圧
に
お
け
る
沸
点
が
零
度
以
下
の
も
の
を
温
度
零

度
以
下
又
は
当
該
ガ
ス
の
気
相
部
に
お
け
る
常
用
の
圧
力
（
通
常
の
使
用
状
態
に
お
い
て
、
当
該
設
備
等
に

作
用
す
る
圧
力
（
当
該
圧
力
が
変
動
す
る
場
合
に
あ
つ
て
は
、
そ
の
変
動
範
囲
の
う
ち
の
最
高
の
圧
力
）
で

あ
つ
て
、
ゲ
ー
ジ
圧
力
を
い
う
。
以
下
同
じ
。）が
〇
・
一
メ
ガ
パ
ス
カ
ル
以
下
の
液
体
の
状
態
で
貯
蔵
す
る

た
め
の
貯
槽
で
あ
つ
て
、
断
熱
材
で
被
覆
し
、
又
は
冷
凍
設
備
で
冷
却
す
る
こ
と
に
よ
り
貯
槽
内
の
ガ
ス
の

温
度
が
常
用
の
温
度
を
超
え
て
上
昇
し
な
い
よ
う
な
措
置
を
講
じ
て
あ
る
も
の

九
の
二
〜
十
三

﹇
略
﹈

九
の
二
〜
十
三

﹇
略
﹈

十
三
の
二

コ
ー
ル
ド
・
エ
バ
ポ
レ
ー
タ

液
化
ア
ル
ゴ
ン
、
液
化
炭
酸
ガ
ス
、
液
化
窒
素
又
は
液
化
酸
素
の

加
圧
蒸
発
器
付
低
温
貯
槽
（
二
重
殻
真
空
断
熱
式
構
造
の
も
の
に
限
る
。）を
有
す
る
定
置
式
製
造
設
備
（
加

圧
蒸
発
器
付
低
温
貯
槽
以
外
の
処
理
設
備
（
第
十
九
号
ハ
の
処
理
設
備
を
除
く
。）を
有
す
る
も
の
を
除
く
。）

﹇
新
設
﹈

十
四
〜
十
八

﹇
略
﹈

十
四
〜
十
八

﹇
略
﹈

十
九

処
理
能
力

処
理
設
備
の
処
理
容
積
（
圧
縮
、
液
化
そ
の
他
の
方
法
で
一
日
に
処
理
す
る
こ
と
が
で
き

る
ガ
ス
の
容
積
（
温
度
零
度
、
圧
力
零
パ
ス
カ
ル
の
状
態
に
換
算
し
た
も
の
を
い
う
。以
下
同
じ
。）を
い
う
。

以
下
同
じ
。）で
あ
つ
て
、
次
に
掲
げ
る
処
理
設
備
の
区
分
に
応
じ
、
そ
れ
ぞ
れ
に
掲
げ
る
と
こ
ろ
に
よ
り
得

ら
れ
た
も
の

十
九

処
理
能
力

処
理
設
備
の
処
理
容
積
（
圧
縮
、
液
化
そ
の
他
の
方
法
で
一
日
に
処
理
す
る
こ
と
が
で
き

る
ガ
ス
の
容
積
（
温
度
零
度
、
圧
力
零
パ
ス
カ
ル
の
状
態
に
換
算
し
た
も
の
を
い
う
。以
下
同
じ
。）を
い
う
。

以
下
同
じ
。）で
あ
つ
て
、
次
に
掲
げ
る
処
理
設
備
の
区
分
に
応
じ
、
そ
れ
ぞ
れ
に
掲
げ
る
と
こ
ろ
に
よ
り
得

ら
れ
た
も
の

イ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

イ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

ト

そ
の
他
処
理
設
備

ト

そ
の
他
処
理
設
備

・

﹇
略
﹈

・

﹇
略
﹈

﹇
削
る
﹈

コ
ー
ル
ド
・
エ
バ
ポ
レ
ー
タ
（
専
ら
液
化
ア
ル
ゴ
ン
、
液
化
炭
酸
ガ
ス
、
液
化
窒
素
又
は
液
化
酸
素

の
貯
槽
（
二
重
殻
真
空
断
熱
式
構
造
の
も
の
に
限
る
。）に
接
続
さ
れ
た
蒸
発
器
に
よ
り
当
該
液
化
ガ
ス

を
気
化
す
る
た
め
の
高
圧
ガ
ス
設
備
を
い
う
。
以
下
同
じ
。）

気
化
ガ
ス
を
取
り
出
す
場
合

送
ガ
ス
蒸
発
器
の
常
用
の
圧
力
が
一
メ
ガ
パ
ス
カ
ル
以
上
の
も
の

Q
11 ＝
W

11 ／
（
224／

Ｍ












×
ρ
×
1000）

×
（
10P

11 ＋
１
）
×
24＋
W

11 ×
24






















送
ガ
ス
蒸
発
器
の
常
用
の
圧
力
が
一
メ
ガ
パ
ス
カ
ル
未
満
の
も
の

Q
11 ＝
W

11 ／
（
224／

Ｍ












×
ρ
×
1000）

×
（
10P

11 ＋
１
）
×
24


















液
化
ガ
ス
を
取
り
出
す
場
合

Q
11 ＝
（
10p

11 ＋
１
）
×
09V

11














内
部
冷
却
器
付
貯
槽

Q
11 ＝
V
11 ×
10P

11









内
部
冷
却
器
付
貯
槽

Q
12 ＝
V
12 ×
10P

12









加
圧
蒸
発
器
付
貯
槽

Q
12 ＝
（
10P

12 ＋
１
）
×
09V

12















﹇
新
設
﹈

加
圧
蒸
発
器
付
低
温
貯
槽

加
圧
蒸
発
器
付
低
温
貯
槽

﹇
略
﹈

﹇
略
﹈

液
化
ガ
ス
を
取
り
出
す
場
合

Q
13 ＝
（
10P

13 ＋
１
）
×
09V

13















液
化
ガ
ス
を
取
り
出
す
場
合

Q
13 ＝
q
13 ×
（
10P

13 ＋
１
）
×
24















﹇
略
﹈

﹇
略
﹈

チ

﹇
略
﹈

チ

﹇
略
﹈
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