
（
ボ
イ
ラ
ー
及
び
圧
力
容
器
安
全
規
則
の
一
部
改
正
）

第
五
十
八
条

ボ
イ
ラ
ー
及
び
圧
力
容
器
安
全
規
則
（
昭
和
四
十
七
年
労
働
省
令
第
三
十
三
号
）
の
一
部
を
次
の
よ
う
に
改
正
す
る
。

次
の
表
の
よ
う
に
改
正
す
る
。

（
傍
線
部
分
は
改
正
部
分
）

改

正

後

改

正

前

（
構
造
検
査
）

（
構
造
検
査
）

第
五
条

（
略
）

第
五
条

（
略
）

２
・
３

（
略
）

２
・
３

（
略
）

４

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
構
造
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
そ

の
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

４

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
構
造
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
か

つ
、
そ
の
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
に
様
式
第
五
号
に
よ
る
構
造
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者
に
交
付
す
る
。

５

（
略
）

５

（
略
）

（
溶
接
検
査
）

（
溶
接
検
査
）

第
七
条

（
略
）

第
七
条

（
略
）

２

（
略
）

２

（
略
）

３

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
溶
接
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
九
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
そ

の
ボ
イ
ラ
ー
溶
接
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

３

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
溶
接
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
九
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
か

つ
、
そ
の
ボ
イ
ラ
ー
溶
接
明
細
書
に
様
式
第
十
号
に
よ
る
溶
接
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者
に
交
付
す
る
。

（
使
用
検
査
）

（
使
用
検
査
）

第
十
二
条

（
略
）

第
十
二
条

（
略
）

２
〜
４

（
略
）

２
〜
４

（
略
）

５

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
使
用
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
そ

の
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

５

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
使
用
検
査
に
合
格
し
た
ボ
イ
ラ
ー
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押
し
、
か

つ
、
そ
の
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
に
様
式
第
十
四
号
に
よ
る
使
用
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者
に
交
付
す
る
。

６

（
略
）

６

（
略
）

（
構
造
検
査
）

（
構
造
検
査
）

第
五
十
一
条

（
略
）

第
五
十
一
条

（
略
）

２
・
３

（
略
）

２
・
３

（
略
）

４

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
構
造
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

４

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
構
造
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
か
つ
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
明
細
書
に
様
式
第
五
号
に
よ
る
構
造
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者
に
交

付
す
る
。

（
溶
接
検
査
）

（
溶
接
検
査
）

第
五
十
三
条

（
略
）

第
五
十
三
条

（
略
）

２

（
略
）

２

（
略
）

３

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
溶
接
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
九
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
溶
接
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

３

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
溶
接
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
九
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
か
つ
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
溶
接
明
細
書
に
様
式
第
十
号
に
よ
る
溶
接
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者

に
交
付
す
る
。

（
使
用
検
査
）

（
使
用
検
査
）

第
五
十
七
条

（
略
）

第
五
十
七
条

（
略
）

２
〜
４

（
略
）

２
〜
４

（
略
）

５

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
使
用
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
明
細
書
を
申
請
者
に
交
付
す
る
。

５

登
録
製
造
時
等
検
査
機
関
は
、
使
用
検
査
に
合
格
し
た
第
一
種
圧
力
容
器
に
様
式
第
四
号
に
よ
る
刻
印
を
押

し
、
か
つ
、
そ
の
第
一
種
圧
力
容
器
明
細
書
に
様
式
第
十
四
号
に
よ
る
使
用
検
査
済
の
印
を
押
し
て
申
請
者
に

交
付
す
る
。

（
設
置
報
告
）

（
設
置
報
告
）

第
九
十
一
条

事
業
者
は
、
小
型
ボ
イ
ラ
ー
を
設
置
し
た
と
き
は
、
遅
滞
な
く
、小
型
ボ
イ
ラ
ー
設
置
報
告
書（
様

式
第
二
十
六
号
）
に
機
械
等
検
定
規
則
第
一
条
第
一
項
第
一
号
の
規
定
に
よ
る
構
造
図
及
び
同
項
第
二
号
の
規

定
に
よ
る
小
型
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
並
び
に
当
該
小
型
ボ
イ
ラ
ー
の
設
置
場
所
の
周
囲
の
状
況
を
示
す
図
面
を
添

え
て
、
所
轄
労
働
基
準
監
督
署
長
に
提
出
し
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。
た
だ
し
、
認
定
を
受
け
た
事
業
者
に
つ
い

て
は
、
こ
の
限
り
で
な
い
。

第
九
十
一
条

事
業
者
は
、
小
型
ボ
イ
ラ
ー
を
設
置
し
た
と
き
は
、
遅
滞
な
く
、小
型
ボ
イ
ラ
ー
設
置
報
告
書（
様

式
第
二
十
六
号
）
に
機
械
等
検
定
規
則
第
一
条
第
一
項
第
一
号
の
規
定
に
よ
る
構
造
図
及
び
同
項
第
二
号
の
規

定
に
よ
る
小
型
ボ
イ
ラ
ー
明
細
書
（
同
規
則
第
四
条
の
合
格
の
印
が
押
さ
れ
て
い
る
も
の
に
限
る
。）並
び
に
当

該
小
型
ボ
イ
ラ
ー
の
設
置
場
所
の
周
囲
の
状
況
を
示
す
図
面
を
添
え
て
、
所
轄
労
働
基
準
監
督
署
長
に
提
出
し

な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。
た
だ
し
、
認
定
を
受
け
た
事
業
者
に
つ
い
て
は
、
こ
の
限
り
で
な
い
。

令和年月日 金曜日 (号外第号)官 報 
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