
作 成 し よ う と す る 胚 の 種 類 人クローン胚

作 成 の 目 的

作 成 の 方 法

作 成 予 定 日 年 月 日 ～ 年 月 日

作 成 後 の 取 扱 い の 方 法

人クローン胚の取扱場所（注１）

人クローン胚を研究に用いる必要性

作 成 者 の 技 術 的 能 力

作 成 者 の 管 理 的 能 力

作成に用いるヒトの未受精卵又はヒト受精胚（以下「未受精卵等」という。）の提供に関する事
項

未受精卵等の種類、入手先及び入手方法

種 類 入 手 先 入 手 方 法

未受精卵等の提供者の同意の取得の方法（注２）

説明者氏名 説明者所属機関名・職名 同意を取得する機関名

同意の撤回期間（日数）

同 意 の 撤 回 の 方 法

個人情報の保護の方法

作成に用いる体細胞の提供に関する事項

体細胞の種類、入手先及び入手方法

種 類 入 手 先 入 手 方 法

体細胞の提供者の同意の取得の方法（注２）

説明者氏名 説明者所属機関名・職名 同意を取得する機関名

同意の撤回期間（日数）

同 意 の 撤 回 の 方 法

個人情報の保護の方法

倫理審査委員会の名称、構成員及び専門分野

名 称

構成員及び専門分野 計 名 （男性 名：女性 名）

氏 名 所 属 専 門 分 野

倫理審査委員会の意見

注１ 人クローン胚の取扱場所を示す図面については別添として添付すること。
注２ 提供者からの同意の取得の際の説明事項を記載した書面については別添として添付するこ
と。

備考１ 各用紙の大きさは、日本工業規格Ａ４とすること。
備考２ 氏名を記載し、押印することに代えて、署名することができる。
備考３ 様式中に書ききれないときは、「別紙のとおり」と記載し、別紙に記載することができる。
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