
十
一
・
十
一
の
二

﹇
略
﹈

十
一
・
十
一
の
二

﹇
略
﹈

十
二

第
七
号
、
第
八
号
の
二
又
は
第
九
号
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
の
設
計
又
は
製
造
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム

を
除
く
。）

十
二

第
七
号
、
第
八
号
の
二
、
第
九
号
又
は
第
十
号
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
の
設
計
又
は
製
造
に
必
要
な
技
術
（
プ

ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）

十
二
の
二

第
七
号
、
第
八
号
の
二
又
は
第
九
号
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
の
使
用
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除

く
。）

十
二
の
二

第
七
号
、
第
八
号
の
二
、
第
九
号
又
は
第
十
号
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
の
使
用
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ

ラ
ム
を
除
く
。）

十
三
・
十
四

﹇
略
﹈

十
三
・
十
四

﹇
略
﹈

十
五

削
除

十
五

第
二
号
の
二
、
第
三
号
、
第
十
二
号
又
は
第
十
二
号
の
二
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ

ム
を
除
く
。）を
支
援
す
る
た
め
に
設
計
し
た
プ
ロ
グ
ラ
ム

十
六
・
十
七

﹇
略
﹈

十
六
・
十
七

﹇
略
﹈

２

外
為
令
別
表
の
九
の
項
（
二
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
と

す
る
。

２

外
為
令
別
表
の
九
の
項
（
二
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
と

す
る
。

一
〜
三

﹇
略
﹈

一
〜
三

﹇
略
﹈

三
の
二

伝
送
通
信
装
置
又
は
電
子
式
交
換
装
置
で
あ
っ
て
、
ロ
（
一
）
若
し
く
は
（
五
）
若
し
く
は
ニ（
一
）

に
該
当
す
る
も
の
を
設
計
す
る
た
め
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
又
は
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
若
し
く

は
製
造
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）

三
の
二

伝
送
通
信
装
置
又
は
電
子
式
交
換
装
置
で
あ
っ
て
、
ロ
（
一
）
若
し
く
は
（
五
）
若
し
く
は
ニ（
一
）

に
該
当
す
る
も
の
を
設
計
す
る
た
め
の
プ
ロ
グ
ラ
ム
又
は
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
若
し
く

は
製
造
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）

イ

削
除

イ

デ
ジ
タ
ル
伝
送
方
式
を
用
い
た
も
の
で
あ
っ
て
、
五
六
〇
ギ
ガ
ビ
ッ
ト
毎
秒
を
超
え
る
総
合
伝
送
速
度

で
使
用
す
る
こ
と
が
で
き
る
よ
う
に
設
計
し
た
も
の

ロ

レ
ー
ザ
ー
発
振
器
を
用
い
た
も
の
で
あ
っ
て
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の

ロ

レ
ー
ザ
ー
発
振
器
を
用
い
た
も
の
で
あ
っ
て
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の

（
一
）・（
二
）

﹇
略
﹈

（
一
）・（
二
）

﹇
略
﹈

（
三
）

削
除

（
三
）

コ
ヒ
ー
レ
ン
ト
伝
送
方
式
を
用
い
た
も
の

（
四
）・（
五
）

﹇
略
﹈

（
四
）・（
五
）

﹇
略
﹈

ハ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

ハ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

四
〜
十
四

﹇
略
﹈

四
〜
十
四

﹇
略
﹈

３

外
為
令
別
表
の
九
の
項
（
三
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
通
信
用
に
設
計
し
た
モ
ノ
リ
シ
ッ
ク

マ
イ
ク
ロ
波
集
積
回
路
増
幅
器
で
あ
っ
て
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
又
は
製
造
に
必
要
な
技

術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）と
す
る
。

３

外
為
令
別
表
の
九
の
項
（
三
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
通
信
用
に
設
計
し
た
マ
イ
ク
ロ
波
用

モ
ノ
リ
シ
ッ
ク
集
積
回
路
を
用
い
た
電
力
増
幅
器
で
あ
っ
て
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
又
は

製
造
に
必
要
な
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）と
す
る
。

一
〜
八

﹇
略
﹈

一
〜
八

﹇
略
﹈

４

﹇
略
﹈

４

﹇
略
﹈

第
二
十
二
条

﹇
略
﹈

第
二
十
二
条

﹇
略
﹈

第
二
十
三
条

﹇
略
﹈

第
二
十
三
条

﹇
略
﹈

２

﹇
略
﹈

２

﹇
略
﹈

３

外
為
令
別
表
の
一
一
の
項
（
四
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の

と
す
る
。

３

外
為
令
別
表
の
一
一
の
項
（
四
）
の
経
済
産
業
省
令
で
定
め
る
技
術
は
、
次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の

と
す
る
。

一

次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
た
め
の
プ
ロ
グ
ラ
ム（
ソ
ー
ス
コ
ー
ド
の
も
の
に
限
る
。）で
あ
っ
て
、

第
二
号
イ
か
ら
ニ
ま
で
又
は
第
三
号
イ
か
ら
ニ
ま
で
、
ト
若
し
く
は
チ
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設

計
に
係
る
技
術
（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）を
用
い
た
も
の

一

次
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
た
め
の
プ
ロ
グ
ラ
ム（
ソ
ー
ス
コ
ー
ド
の
も
の
に
限
る
。）で
あ
っ
て
、

第
二
号
イ
か
ら
ホ
ま
で
又
は
第
三
号
イ
か
ら
ニ
ま
で
の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
に
係
る
技
術

（
プ
ロ
グ
ラ
ム
を
除
く
。）を
用
い
た
も
の

イ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

イ
〜
ヘ

﹇
略
﹈

二

﹇
略
﹈

二

﹇
略
﹈
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